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 ( UF1) – AUTOMAZIONE INDUSTRIALE E ROBOT 
Evoluzione della meccanizzazione. Vantaggi e svantaggi degli impianti automatici. Caratteristiche di un impianto 
automatico. Programmazione JIT. Schema a blocchi di un impianto CNC. Assi controllati di una macchina 
utensile CNC. Programmazione ISO di una macchina utensile CNC: codici di programmazione, funzioni G ed M, 
cicli fissi, ecc. I robot: definizione del RIA. Componenti di un robot: struttura, attuatori, organi di presa, sensori, 
ecc. Software per l’automazione industriale: CAD, CAM, CAPP, CAQ, FMC, FMS, AGV. La Group tecnology. 

  

 ( UF2) – PROGRAMMAZIONE CNC 
La programmazione CNC. Il codice alfanumerico e i linguaggi di programmazione; I codici letterali: G-funzioni 
preparatorie, M-funzioni miscellanee, S, T, F, ecc; Principali codici di programmazioni “G”: G00, G01; G02, 
ecc; Principali codici di programmazione M: M03, M04, ecc. I cicli fissi: Ciclo fisso di foratura profonda, ciclo 
fisso di sgrossatura longitudinale, ecc. 

 
 LABORATORIO: 

Esercitazioni di programmazione CNC. 
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